
氣壓缸

氣缸動作時間監控

當電磁閥啟動訊號ON後一段時間，只要氣缸

尚未完成定位，即會檢測為異常

N-Smart系列 E3NX光纖感測器
感測器光量監控

在偵測到感測器的光量過低，判斷感測器是

否品質惡化或髒汙，並輸出警告訊息

G5系列 伺服驅動器/馬達
伺服馬達的扭力異常監控

可針對正常動作模式下的伺服馬達扭力值，

監控裝置稼動時的扭力值是否屬於正常範圍

控制器

NJ/NX/NY系列
可程式化人機介面

NA系列

氣壓缸

光纖感測器

N-Smart系列
伺服驅動器

G5系列

裝置動作監控功能區塊(FB)

裝置動作監控功能區塊(FB)讓您的問題迎刃而解！

控制器　NJ/NX/NY系列用　Sysmac Library

輕鬆即可針對氣壓缸、感測器、伺服裝置等容易造成停機原因的部位進行監控。

藉由檢測裝置品質是否惡化或異常的方式，即可事先預防裝置突然停機，並提升稼動率。

本產品可讓您將異常發生前後的裝置狀態記錄在SD記憶卡中。如此一來，即使重新啟動設備後，仍能探究異常發生原因。

希望達到避免設備突然停機，提升稼動率

課題1 設備突然間停機的機率居高不下。是不是可以針對有可能發生異常的裝置事先進行檢測？

課題2 設備發生異常。生產計畫滿載，雖然想要重新啟動讓設備復原，但也想要探究出根本原因並謀求改善。

無法兩者兼顧嗎？

系統架構範例

SYSMAC-XR008型

SD記憶卡

Ethernet

以警報方式，依不同階段顯示各種裝置

狀態。此外，還可使用趨勢圖，以視覺

方式確認裝置狀態，以掌握正確的維護

時間點。



當氣缸品質惡化時，動作時間將時快時慢。本產品藉由監控氣缸動作時間，並和正常狀態互相比較的方式，檢測出氣缸品質惡化。

使用EtherCAT通訊方式，因此能正確檢測出動作時間。

由於感測器髒污或品質惡化，造成受光量降低。本產品藉由監控工件通過後的感測器受光量來檢測出感測器是否發生髒污或品質

劣化等異常。

當伺服馬達品質惡化或機構出現異常時，伺服馬達扭力值就會忽高忽低。本功能區塊(FB)藉由監控扭力值，並和正常狀態下的

扭力值互相進行比較的方式來檢測是否發生品質惡化等異常。

汽缸動作時間監控

監控感測器遮光狀態下的光量

伺服裝置扭力監控

只要扭力值異常，即代表機構部分品質惡化

閥門輸出

感測器1

感測器2

警報設定時間

汽缸

感測器2 感測器1

工件通過後，確認受光量

扭力值互相進行比較的方式來檢測是否發生品質惡化等異常。

工件通過時，感測器被遮光

工件

只要設定時間內未完成動作，即代表氣缸品質惡化

監控氣缸動作時間，並和

只要設

只要光量低於門檻值，

即判斷為感測器髒污、品質惡化

藉由監控工件通過後的感

時，感測器被遮光

只要光

即判斷

力值就會忽高忽低。本功

等異常。

只要扭

等異常。
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Point 1 Omron NS/NA

Point 2 CSV SD

(FB) SD

Ethernet

FB

FB

FB
NJ/NX/NY

DB

SD FTP

SQL  *

* NJ/NX (FB) CPU
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From To

Point 3 一旦發生異常或檢測出異狀時，本產品可將異常發生前後的監控資料儲存在SD記憶卡中，因此，即使設備被重新啟動，仍能

探究異常的發生原因。

以設備重新啟動為最優先。

依照故障排除程序，優先讓設備復原。

設備雖能立刻復原，不過無法鎖定異常發生原因，因此難

以改善。

以設備重新啟動為最優先。依照故障排除程序，優先讓設備復原。

本產品可自動儲存異常發生時的監控資料。

必須複製並貼上基本電路以變更位址。 僅需拖放(drag and drop) FB。

設備不但能立刻復原，而且還能根據異常發生前後的

監控資料，推測發生原因，進而達到改善目的。

From To

Point 4 以簡便、快速方式執行故障預測功能。

 ̇傳統的PLC採用位址可程式化方式，一旦位址改變，就有

可能造成錯誤發生。

 ̇同樣地，若要自行增設故障預測功能，必須費時找尋空白

位址。

 ̇控制器NJ/NX/NY系列採用變數可程式化方式，因此不需

要變更內部位址或計時器編號等。

增設故障預知功能時更輕鬆。

 ̇可簡化作業內容，將作業時間縮短至原來的1/9 *。

裝置控制用電路 故障預知型基本電路 裝置控制用電路 故障預知型FB

* 相較於本公司其他產品。根據2015年11月Omron調查資料。
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NY5□□-1

NY5□□-5

Ver. 1.12 以後的版本

Ver. 1.18 以後的版本
產業用PC平台
NY系列 IPC 機械控制器

SYSMAC-SE2□□□

R88D-KN□□□-ECT

E3NW-ECT

E3NW-DS

E3NC-LA0

E3NC-SA0

E3NX-FA0

E9NC-TA0

HMC-SD□□□

Ver. 1.14 以後的版本

Ver. 2.10 以後的版本

Ver. 1.03 以後的版本
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名稱

適用型號

型號 版本

機械自動化控制器

NJ/NX系列 CPU組件

自動化軟體

Sysmac Studio

感測器通訊模組(EtherCAT)

分散式模組

智慧型雷射放大器

智慧型雷射放大器(CMOS型)

智慧型光纖放大器

智慧接觸式放大器

SD記憶卡

G5系列 伺服驅動器
(EtherCAT通訊內建型)

FB/FUN名稱

功能區塊(FB)/功能(FUN)規格
名稱 功能

MonitorCylinder_Measure

MonitorCylinder_Double

MonitorCylinder_Single

LogCompare

LogDataToGraph

LogDataCSVWrite

LogDataCSVRead

MonitorLightSensor

氣缸裝置動作監控(測量) 可用來測量氣缸動作時間，並輸出10次左右的動作時間平均值。

氣缸裝置動作監控(雙重型)
可用來測量氣缸動作時間，一旦超過所設定的動作時間上下限值，即輸出警報、異

常。使用壓出指示、返回指示等2組訊號。

氣缸裝置動作監控(單一型)
可用來測量氣缸動作時間，一旦超過所設定的動作時間上下限值，即輸出警報、異

常。僅使用壓出指示訊號。

顯示記錄資料
可將LogCompareFB所擷取到的記錄資料轉換為適合NS系列顯示器折線圖顯示的資
料格式。

可將資料記錄器所儲存的資料記錄，以CSV格式寫入SD記憶卡中。

記錄資料 寫入SD記憶卡 可將LogCompareFB所擷取到的記錄資料，以CSV格式儲存至SD記憶卡中。

記錄資料 讀取SD記憶卡

監控光電感測器的裝置動作

可從SD記憶卡中讀取適合LogCompareFB使用的記錄資料。

可用來監控透過型光電感測器的受光量，一旦受光量衰減時，即輸出警報訊息。

Stopwatch測量週期時間(作業時間) 可用來輸出從量測開始到結束所需的時間。

DataRecorderPut追加資料記錄 可將資料記錄新增到資料記錄器中。

DataRecorderGet取得資料記錄

DataRecorderCSVWrite資料記錄器寫入SD記憶卡

可將儲存在位元記錄器當中的位元記錄資料轉換為適用於NS系列顯示器折線圖功能之
時間圖顯示方式的資料格式。

BitRecorderToGraph顯示位元記錄

可用來讀取資料記錄器所儲存的最舊的資料記錄。

AxisRecorderPut追加軸記錄 可將軸記錄資料新增到軸記錄器中。

AxisRecorderGet取得軸記錄

AxisRecorderCSVWrite軸記錄器寫入SD記憶卡

可用來讀取軸記錄器中所儲存的最舊的軸記錄資料。

可將軸記錄器所儲存的軸記錄資料，以CSV格式寫入SD記憶卡中。

BitRecorderPut追加位元記錄 可將位元記錄資料新增至位元記錄器中。

BitRecorderGet取得位元記錄 可用來讀取位元記錄器中所儲存的最舊的位元記錄資料。

記錄比較 可記錄量測值，並和主要值的記錄資料互相比較。
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