
溫度控制功能區塊(FB)讓您的問題迎刃而解！
使用「溫度均一濾波器FB」，即可減少爐內表面發生溫度不均的情形。亦可依照不同的加熱器，設置不同的溫度分布狀態。

利用「直接操作量控制FB」，即可在短時間內進行升溫，並且不會發生過衝的情形。此外，為避免溫度過低，本功能區塊(FB)

還可輸出操作量，讓加熱器溫度能迅速穩定。

溫度控制功能區塊(FB)

控制器　NJ/NX/NY系列用　Sysmac Library

利用最佳溫度控制，提升產品品質，同時縮短作業時間

課題1 加熱台溫度不均，造成產品溫度落差，導致良率過低。

課題2 執行PID控制時，必須耗費時間等待升溫，以免發生過衝。

課題3 投入產品(外部干擾)後，造成加熱器溫度降低，因而出現不良。
而且，發生外部干擾後，若要執行PID控制，必須耗費時間等待裝置回到目標溫度。

可用4種溫度控制功能區塊(FB)執行

可利用溫度均一濾波器

FB功能來達成

可利用直接操作量控制

FB功能來達成

溫度均一控制 減少溫度不均，穩定升溫

溫度斜率控制 可用來控制不同的溫度分布，穩定升溫

高速升溫控制 減少過衝現象，並在短時間內升溫

減少外部干擾控制
減少外部干擾所造成的溫度變化，

發生外部干擾時，仍能迅速讓溫度穩定
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系統架構範例
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NX系列
類比輸入

模組

NX系列
數位輸出

模組

適用實例

溫度均一控制/溫度斜率控制

課 題 將產品放在加熱台上時，部分區域會出現溫度降低，或是加熱板發生溫度不均的情形。

不同的溫度條件將使得產品的化學反應時間出現差異，因而導致良率不佳。

使用溫度均一濾波器FB，即可根據目標值和現在值，計算出適合不同加熱台的修正目標值，

然後再根據該數值，執行溫度控制，達到溫度均一/正確的溫度梯度目標。
解決方案

From

減少溫度差異，

以均一溫度控制整個加熱面。

溫度均一控制

依指定的溫度分布形態來控制整個加熱面

溫度斜率控制
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FB

①溫度均一濾波器FB
可根據設定值和現在值，並依分割為不同組別

的加熱器，計算出合適的目標值。

②直接操作量控制FB
藉由直接控制操作量，讓操作量追隨目標值，

藉以提升對目標值的追隨性能。
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藉由溫度均一控制方式，減少各台加熱器
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減少外部干擾控制

課 題 在包裝機開始包裝投入產品時，外部干擾造成加熱器溫度下降，因此造成熱封品質不良。

一旦發生外部干擾時，必須等待一段時間後，才能再次讓加熱器溫度穩定。

開始進行包裝作業時，利用直接操作量控制FB來控制操作量，待溫度穩定後再切換為PID控制方式，

如此即可避免外部干擾造成溫度降低，同時讓加熱器溫度迅速達到穩定。
解決方案

高速升溫控制

課 題 想要縮短迴焊爐升溫時間，提高生產效率。不過只要進行高速升溫後，就會出現過衝現象。

若使用PID控制來減少過衝程度，卻又要耗費升溫時間。
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剛開始升溫時，先利用直接操作量控制FB，以控制操作量，待升溫後，再切換為PID控制，

不但能減少過衝的情形，還能達到高速升溫的效果。
解決方案
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熱封動作

使用直接操作量控制FB以排除外部干擾 

未排除外部干擾

一旦溫度低於此數值，就會造成熱封不良不良品
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FB名稱

功能區塊(FB)規格
名稱 功能

TempUniformityFilter

DirectPowerControl

溫度均一濾波器 可分別針對不同組別的加熱器，計算出合適的目標值。

直接操作量控制
藉由溫度控制方式，直接操控操作量，讓操作量追隨目標值。藉以提升目標值的追隨

性能。
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名稱

適用型號

型號 版本

機械自動化控制器

NJ/NX系列  CPU組件

SYSMAC-SE2□□□自動化軟體

Sysmac Studio

NY5□□-1

NY5□□-5

Ver. 1.12 以後的版本

Ver. 1.18 以後的版本

產業用PC平台
NY系列 IPC 機械控制器

Ver. 1.10 以後的版本

Ver. 1.02 以後的版本

Ver. 1.13 以後的版本

Ver. 1.30 以後的版本

Ver. 1.14 以後的版本

Ver. 1.60 以後的版本NX502-□□□□
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